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Jusqu'a present dans la fabrication des 
bandes perfordes (films cin6matograpbiques 
ou autres) on a effectud couramtnent ia perfo- 
ration sur des machines h perforer comprenant 

5 des poingons-perforants et des poinfons-guides ; 
les poi neons perforants ont ^ exactement la 
forme et les dimensions de la perforation que 
Ton dfeire obtenir, et ils effectuent celte 
perforation par d^coupe de ia matifere de la 

0 baade dans leur mouvement de descente; 
les poin^ons-guides p^n^trent dans les perfo- 
rations qui vieonent d'fitre faites afin de main- 
tenir et de ce ntrer la bande pendant que les 
poingons-perforants effectuent les perforations 

5 suivantes. 

Le travail des poingons-perforants consis- 
tant k ddcouper et k enlever toute la matifere 
de la bande correspondant a la perforation, 
est extrdmement complexe; c'est plut6t on 

0 travail d'emboutissage prolong^ juscpa la 
rupture de la matifere qu'un travail de cisail- 
lement produisant une coupe franche et polie« 
II en rdsuite une modification plastique de ia 
matiire de ia bande sur les bords et au voisi- 

5 nage des bords de la perforation. Cette modi- 
fication est nuisible car elle affaiblit la r&istance 
dela perforation au travail d'entratnement par 
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les organes des appareils dVtilisation de la 
bande perforce. 

La presente invention a pour objet un 
proc^dd de perforation permettant d'^viter 
1 inconvenient prdcitd, iedit procdd^ ^tant 
remarquable notamment en ce qu il consiste h 
perforer la bande en deux operations, la 
premi&re operation consistant en un embou- 
tissage de la matike de la bande pour amener 
sa rupture et obtenir une premiere perforation 
dont les bords seront plus ou moins nets, la 
seconde operation consistant en un rognage 
des bords de la premiire perforation pour 4o 
rdaliser une nouvelle perforation ayant une 
coupe franche et polie et possidant une plus 
grande r&istance. 

Suivant 1 invention, la bande est dabord 
perforce, par exemple a des dimensions plus &5 
petites que celles de la perforation desir^e, 
puis la perforation ainsi obtenue est ensuite 
agrandie pour lui donner la forme et les 
dimensions de la perforation d^sir^e. 

Au dessin annexe, donnd uniquement a 5o 
titre d'exemple : 

Les figures i h S montrent, en coupe, schd- 
matiquement et h differenls s tades , les positions 
respectives de la bande du poingon , et de ia 
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matrice, au cours de la premise operation 
(emboutissage); 

Les figures 4 et 5 montrent de indme les 
pikes au cours de la deuxifeme opkalion 
5 (rognage). 

Snivant Texemple d execution repr^sent^, 
la bande i est d'abord perforfe k 1 aide d un 
poin^on 9 ayant une section de pr^fkence de 
mfime forme que la deuxifeme perforation a 
10 obtenir, mais de diinensions plus faibles. Ce 
poin^on est combing avec line matrice 3. 

La figure a reprfeente le d^but de I'attaque 
du poin(jon 9 sur la bande i . Sous Teffort du 
poin^on, la mali^re de "la bande subit un 
i5 emboutissage, elle smQkbit dabord et il se 
produit un glissement plastique des molkules 
A, B glissement qui se prolonge jusquii la 
rupture (fig. 3). 

La matike qui borde le trou des perfora- 
3 0 tions a done subi une modification plastique, 
et cette modification, est nuisible, car elle 
affaiblit la resistance de la perforation 4 faite 
par le poin?on 9. Mais on remidie a cet 
ihconv6ni(Bnt, dans le proc^d^ selon Tinven- 
2 5 tion, car on agrandit aux diinensions et h la 
forme voulues cette perforation 4 a Taide d un 
poingon 5 l^gkement plus grand (fig..4),Le 
c r; travail du poingon 5 n'est plus un travail 
4'emboutissage mais un travail de rognage, 
3o Jl n y a plus de liaisons mol^culaires AB h 
rompre , comine dans la premiere opfiration , 
on enl^ve seulement un . copeau C, (fig. 5 ) 
: pour supprimer la zone de moindre resistance 

qui borde la premiere perforation. : ^ 
35 On constate que la tranche de la seconde 
perforation est beaucoup plus nette et que la 

.perfpration offre une^ 
, 1 travail d entrainement par' les > organes des 
^appareils i'utilisalion. . .. . . 

46 ; cOnc^imprend que travail des poihgons 9 
- pent 6tre un peu moins spignj^^ puisque ces 
.^'" Vlppiqjons n effectuent" en ^soDtima^^ 
:s trou, on pent done ^tiliser ,c^^^^ 
, . longtecnps sans , les r alTuter: ik nouveau. Le 
45^ travail des seconds ^ poinijonsTperrDirants 5 
: {consisle a rogner; seulement urie ti^is faible . 
"portion de film, siir le . pourlour de ravant 
^rou.dej^. forme,. pou parfaireje travail des 
premiers 'poin?pns,"de sorle que les poin^ons 
5o,:5 .dpnnent une meiUeure coupe et peuvent^ 

, ; itre: inaintenus en sendee plus ipngt^ , 
. .J;;Le8./pom ptjl^!^ 



avantageusement pour maintenir et centrer le 
film pendant la double op6ration sur une 
macbine k perforer comportant deux jeux de 5 5 
poingons-perforants. 

Bien entendu, la deuxi^me perforation peut 
Stre efTectuee soit sur la bande sans prepara- 
tion spdciale, soit sur la bande prealablement 
chauffee sur tout ou partie de sa surface et 6o 
tout au moins sur les bords et au voisinage 
des bords des perforations 4, initiales, soit 
encore apr^s imbibition de la bande par des 
solvants ou agents de gondement de la nia- 
tifere; la chaleur ou I'imbibition ameliorant 65 
les propj'ietes plastiques de la mati^re cellule- 
sique ou analogue de la bande. 

II est bien evident que la deuxifeme opera- 
tion peut ^tre effectuee k un naoment quel- 
conque de la vie de la bande soit aussii6t aprfes 70 
la premike, soit aprfes utilisation d0 la bande 
pendant un certain temps. On beneficie ainsi 
dans ce dernier cas de Tutilisation de la bande 
entre les deux operations, avant que la 
deuxi^me perforation la melte dans un etat 76 
de resistance remarquable. Dans ce cas la 
deuxifeme perforation devra 6tre effectuee avant 
que les criques et dechirures produiles par les 
dents des organes d'entrafnement aient alteint 
repaisseur de la rPgnure abattue par la nou- 80 
velle perforation. . 

Nalurellement Tinventipn nest nuUement ■ 
limitee au mode d execution, represente et 
.decrit, qui n'a ete chpisi qu'a titre d'exenaple. 

L'invention vise 6galement les appareils 85 
pour Tapplication du precede et les bandes 
perlorees par ledil prbcede, ; r 

■ " .^-R^SOM^r • ' -v- * ". .. 

L'ihvention a essentiellement pour objel : . 

1** Un, precede pour perforer des bandes 90 
(films cinematograpW^^ 

quable, ndtamment* par .les caracterisliqaes f ■ 
suivantes considArees separement pu en 'cpin- 

:binaisons ^■\^/vi*^: *t; • 'i'-u-lv/^"^- 

d. On perfore la bande en deux operations^, • 96 

la premifere operalioa.consislanl i perforer.: la 

bande d abortl par em bputis^^ a r? - 

.et la deuxij^me operaliobrcpnsistant h .rpgner ; 

les bords de ia^ premiere: perforation ; ; . . 

: / 6: ,La bande estpeVfpree .la,, premifere fois ipo. 

par exemple des d^ pelites que . 

celles de.la perfpraUon-desiree , puis est agran- 

^ die ppu/ lui 4pnMrl%/9™^^^^ r - 

de la. perlbratipfl.defi^ -0:.^-^:.^ ^ ^ \s^t' ; 



c. La bande est chauff«5c lout au moins sur 
Ics bords etau voisinagedes perforalionsjusle 
avant que les poin^ons effectucnt la deuxi^me 
perforation ; 

d. La bande est inabibee h laide d'un 
solvant ou d'un agent de gonUement de la 
maliere juste avant qu'on effectue la deuxicme 
perforation ; 

2** Les machines ou appareils pour la 



3 - [723.340] 

realisation du procddt^ el notamment les ma- 
chines ou appareils comportanl deux jeux de 
poingons et matrices, pour la perforation en 
deux lemps suivant le proc^d^ pr^cit^ ; 

3** Les bandes (films cin^malographiques 
ou autres) perforees par ledit pvoc6dL 

Socidt^ : KODAK-PATHE. 

Par proruration' : 
L.ATOIX, Mos&s et (jehbt. 



